塑胶模具合同
供方（以下称甲方）：

地址：

联系人：              电话：                  传真：

需方（以下称乙方）：

地址：

联系人：              电话：                  传真：

1． 经甲、乙方双方共同协商，甲方为乙方制作以下塑胶模具：

1.1 签订地点:  深圳市

1.2 模具名称,模具总造价见第二页: 模具报价单(含3%的增值税)

2． 甲方必须严格按照乙方的工程图纸及技术要求开模。
2.1乙方向甲方提供完整的开模工程资料。包括：产品3D、2D图档，开模注意事项，模具品质要求等，并经甲、乙双方确定后遵照执行。
2.2模架型号，模仁材料必须符合乙方要求。
2.3合同签定后十日内甲方必须向乙方提供详细的模具2D图档。
2.4乙方将严格按照双方确定的品质要求验收模具。

3．模具寿命要求为30万啤，在此寿命范围内出现的结构问题及啤塑质量问题（如：模具碰伤、开裂、啤塑不顺、尺寸不稳定等），甲方必须免费维修模具，期间造成的经济损失由甲方负责。
4．因乙方工程变更导致模具需要大范围修改，甲方有权恰当收取修模费，期间造成的经济损失由乙方负责。

5．模具的使用权及所有权归属乙方所有，甲方无任何经营此合同中模具的权利。

6．付款方式：

   6.1开模首付40%；

   6.2试模后付30%；

   6.3模具确认OK后付30%；
7．开模时间甲方填写：（共   天）从      年    月    日起至      年    月    日。
   7.1甲方必须在双方约定的开模时间内完成模具，若特殊情况拖延时间不得超过5天；

7.2若拖延时间超过5天，则每天处以模具费总额2%的罚款；

7.3因乙方原因造成模具完成时间拖延，甲方不承担任何责任。

8．本合约一式两份，甲、乙双方各执一份，具同等效力；自甲、乙双方签定之日起生效。

甲方（经办人签名、盖公章）：                                   

日期：        年     月     日
乙方（经办人签名、盖公章）：           
日期：        年     月     日

